
- Unidades refrigeradoras com capacidades de 10.000 kcal/h  até 

180.000 kcal/h;

- Aplicações diversas nas indústrias;

- Compressores com alto rendimento energético;

- Condensadores de última geração com micro canais refrigerados a ar;

- Ventiladores de alto rendimento;

- Gabinetes em aço inox; *¹

- Apoio sobre vibra stop;

- Automação e controles por CLP e tela touch screen; *²

- Temperatura máxima de condensação 40°C;

- Temperatura máxima de evaporação -10°C.
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CARACTERÍSTICAS

unidades de refrigeração
industrial

*¹ - Nas unidades acima de 21.000 kcal/h.
*² - Nas unidades acima de 60.000 kcal/h.
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